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Die Erfindung bezieht sich auf eine AbschluB- ... ein., Bei der Manschette ist also bei jeder moglichen 
manschette aus Gummi zur Abdichtung an konzen- Lage der Teile eine unter Spannung befindliche ab- 
trisch ineinanderliegenden umlaufenden Teilen, ins- gebogene Zone vorhanden, deren Widerstands- 
besondere Drehgelenken, die axiale und Winkel- moment in der Biegung beim Fortwandern un- 
bewegungen gegeneinander ausfuhren, wobei die 5 verandert bleibt, so daB die eingestiilpte Manschette 
AnschluBstellen der Manschette unterschiedliche riickstellfrei ist und in jeder eingestellten Lage ver- 
Durchmesser aufweisen. harrt. Fiir das Merkmal, daB die Manschette im Ein- 

Die fiir diese Zwecke iiblichen Wellen- oder Falten- bauzustand durch Umstiilpen axial verkiirzt ist, wird 
manschetten bediirfen groBer Einbauraume, die nicht Elementenschutz begehrt. 

immer zur Verfugung stehen. Besonders fiir Dreh- io Es ist zwar von Rollbalgen mit Verstarkungs- 
gelenke sind aber auch weniger raumerfordernde Ab- , einlagen her bekannt, die Dicke der Wand mit zu- 
schluBmanschetten bekannt, die im Axialschnitt ge- • nehmendem Durchmesser kleiner werden zu lassen, 
sehen im wesentlichen Z-forrnig gestaltet und so mit doch sind dabei ganz andere Voraussetzungen ge- 
einem Ende an der AnschluBstelle groBeren Durch- geben und mangels zu bewaltigender Winkel- 
messers und mif dein-anderen Ende an der AnschiuBr 15 bewegungen auf den Gegenstand der Erfindung nicht 
stelle kleineren Durchmessers befestigt sind. Diese iibertragbar. 

Z-fdrmig hergestellten Manschetten konnen zwar . Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden durch 
Winkelausschlage bei ausreichender Lebensdauer auf- die Zeichnung veranschaulicht. Es zeigt 
nehmen, verschleiBen aber vorzeitig, sobald mit Fig. 1 einen Axialschnitt durch eine eingebaute 

Winkelausschlagen iiberlagerte axiale Verschiebun- 20 Manschette, 

gen auftreten. Ein Ende der Manschette wird deshalb F i g. 2 die Manschette im spannungslosen( 

axial verschiebbar gelagert, und daraus ergibt sich die Fertigungszustand, 

Notwendigkeit, die Lagerstelle mit einer hochwertigen Fig. 3 die eingebaute Manschette mit axial ver- 

Dichtung zu versehen oder Veriuste des fiir das Ge- schobener und im Winkel verschwenkter Welle und 
lenk notwendigen Schmiermittels in Kauf zu nehmen. 25 F i g. 4 und 5 eine Manschette mit teilweise 

Durch die der Erfindung zugrunde liegende Auf- elastischem AnschluB. 
gabe soil eine AbschluBmanschette geschaffen wer- Die Manschette besteht aus einer hohlkegligen 

den, die unter Vermeidung einer Lagerstelle mit bei- Wandungl, einem an den kleineren Durchmesser an- 
den Enden fest und dicht angeschlossen und in schiieBenden Befestigungsstuck 2 und einem an den 
axialer Richtung kurz gebaut ist und gleichzeitig 30 groBeren Durchmesser anschliefienden Befestigungs- 
groBe Winkelausschlage sowie axiale Verschiebungen stiick 3. Das Befestigungsstiick 2 ist bei eingebauter 
der Teile zueinander bei groBer Lebensdauer erlaubt. Manschette auf einer Welle 4 befestigt, wahrend das 
ErfindungsgemaB. wird diese Aufgabe dadurch ge- Befestigungsstuck 3 am Rand eines Gehauses 5 auf- 
lost, daB ein im Fertigungszustand hohikeglig aus- gespannt ist. Zur Sicherung gegen Verschiebungen 
gefiihrter Arbeitsbereich der Manschette eine vom 35 der Befestigungsstucke 2, 3 ist auf der Welle 4 eine 
kleineren zum groBeren Durchmesser hin derartig ab- Vertiefung 6 und am Ende des Gehauses 5 eine Ver- 
nehmende Wanddicke hat, daB die Widerstands- tiefung 7 vorgesehen. Die beiden Befestigungs- 
momente der Biegung in alien Wandungsbereichen stiicke 2, 3 werden durch Schellen 8 und 9 in den 
iiber die axiale Lange des hohlkegligen Arbeits- Vertiefungen 6, 7 gehalten. Den Obergang zwischen 
bereiches hinweg gleich sind und daB der Arbeits- 40 der hohlkegligen Wandung 1 und den Befestigungs- 
bereich der Manschette im Einbauzustand durch Um- stucken 2, 3 bilden Wandungsteile 10, 11, von denen 
stulpen axial verkiirzt ist In einer so hergestellten sich das Wandungsteil 10 hohlzylindrisch um dia 
Manschette wird sowohl bei axialen Bewegungen der Welle 4 legt Das Wandungsteil 11 bildet eine Um- 
Welle gegeniiber dem Gehause als auch bei Winkel- lenkung vom Befestigungsstuck 3 zur hohlkegligen 
bewegungen im Arbeitsbereich der Manschette ein 45 Wandung 1, so daB die Manschette im wesentlichen 
standiges Abrollen bewirkt, wobei der Radius in dem Z-formige Gestalt auf weist. 

umgelenkten Wandungsbereich konstant bleibt, ganz In F i g. 2 ist die Manschette im Fertigungs- 

gleich, ob der durch Umbiegen abgelenkte Wandungs- zustand veranschaulicht, d. h., daB sich kein Teil der 
bereich sich im Arbeitsbereich mit kleinerem oder mit Manschette in einem durch Verfonnen erzwungenen 
groBerem Durchmesser befindet. Bei jeder sich zwi- 50 Spannungszustand befindeL Diese Manschette wird 
schen den Teilen einstellend en Lageanderung wandert verkiirzt eingebaut, indem im hohlzylindrischen Teil 
entsprechend die umgebogene, Biegespannungen der Wandung eine Umstulpung vorgenommen wird. 
unterworfene Zone,- in der aber wegen des gleich- Danach nimmt die Manschette die in Fig. 1 ver- 
bleibenden Widerstandsmomentes die Spannungen anschaulichte Form an. Die Verkiirzung erfolgt in 
nicht wechseln, also riur schwell end auftreten. Axial- 55 diesem Faile entgegen der Richtung des Pfeilesl2. 
und Winkelbewegungen der Teile verursachen im Vom Wandungsteil 10 der Arbeitsbereich der Man- 
Werkstoff der Manschette keine Wechselspannungen, schette ist der in Fi g. 2 geradlinig begrenzte Teil der 
woraus sich die hohe Lebensdauer erklart, Wandung 1, der in der Praxis jedoch kaum bis zu den 

Die umgebogene ringformige Zone wird der Man- Enden hin ausgenutzt wird. Im Arbeitsbereich be- 
schette schon beim Einbau vorgegeben, indem der 60 findet sich nach dem Umstiilpen der Manschette die 
im Fertigungszustand hohlkeglige Arbeitsbereich beim Biegung 13, die bei axialer oder bei Winkelbewegun- 
Einbau eingestiilpt und damit die Manschette ver- gen im Arbeitsbereich entsprechend hin und her 
kiirzt wird. Die umgebogene Zone liegt bei normaler wandert. Die in der Biegung 13 in Vorspannung be- 
Lage der Teile gegeneinander in der Mitte des findliche Wandungl der Manschette rollt ab, ohne 
Arbeitsbereichs der Manschette und wandert bei 65 daB sich Falten oder Einbuchtungen bilden konnen. 
axialen Verschiebungen zum einen oder anderen In F i g. 3 ist das Drehgelenk in veranderter Lage 

Ende und nimmt bei Winkelbewegungen die Form veranschaulicht. Ein bei Normallage auf der Mittel- 
eines mit halbem Winkel erzeugten Kegels chnittes achse gekennzeichneter Punkt 14 ist in die Lage 14' 
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verscboben, wobei eine Axial verschiebung entgegen 
der Richtung des Pfeiles 12 und eine Verschwenkung 
der Mittelachse 15 in die Lage 15' erfolgt ist. Dabei 
wandert die Biegung 13 im oberen Teil der Man- 
schette nach auBen, wahrend die Biegung 13' im 
unteren Teil der Manschette zum Wandungsteil 10 
hin verschoben wird. Der Radius der Biegung 13 
bleibt aber konstant, so daB bei alien Bewegungen 
der Welle gleiche Schwellspannungen im Werkstoff 
der Manschette erzeugt werden. Die kegligen Wan- 
dungsteile beiderseits der Biegung 13 bleiben in sich 
spannungslos, wahrend die unter Spannung befind- 
lichen Biegungen 13 beliebig nach auBen oder innen 
wandern konnen, ohne in der Gesamtverteilung der 
Spannung etwas zu verandern. 

In den Ausf iihrungsbeispielen nach F i g. 4 und 5 
ist das metallische Gehause5 durch einen mit der 
Manschette verbundenen Mantel 16 aus Gummi er- 
setzt Wegen der auftretenden Fliehkrafte ist in dem 
Mantel 16 eine Verstarkungseinlage 17 eingearbeitet. 
Das durch den Mantel 16 gebildete elastischeGehause- 
stiick beugt Verformungen vor, die z. B. durch einen 
Fremdkorper 18 (F i g. 4) bei Winkelausschlagen der 
Welle 4 hervorgerufen werden konnten. 

In den beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen ist 



das Einstulpen der Manschette stets so erfolgt, daB 
die Befestigungsstellen im Fertigungszustand ver- 
bleiben. Das Einstulpen der Manschette kann selbst- 
verstandlich aber auch so erfolgen, daB ein Be- 
5 festigungsstiick umgekrempelt wird, so daB also die 
im Fertigungszustand innenliegende Flache nach 
auBen gelangt, und umgekehrt. 

Patentanspruch: 

io AbschluBmanschette aus Gummi zur Abdich- 

tung an konzentrisch ineinanderliegenden um- 
laufenden Teilen, insbesondere Drehgelenken, die 
axiale und Winkelbewegurigen gegeneinander aus- 
fiihren, wobei die AnschluBstellen der Man- 

15 schette unterschiedlichen Durchmesser aufweisen, 
dadurch gekennzeichnet, daB der im 
. Fertigungszustand hohlkeglig ausgefiihrte Ar- 
beitsbereich der Manschette vora kleineren zum 
groBeren Durchmesser hin derartig abnehmende 

ao Wanddicke hat, daB die Widerstandsraomente der 
Biegung in alien Wandungsbereichen uber die 
axiale Lange des hohlkegligen Arbeitsbereiches 
hinweg gleich sind und daB der Arbeitsbereich 
der Manschette im Einbauzustand durch Um- 

25 stiilpen axial verkiirzt ist. 
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